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O Brasil é um dos maiores produtores de biodiesel do mundo, tendo produzido no ano de 2013 aproximadamente 2,9 bilhões de litros através do processo de transesterificação, que consiste em utilizar triglicerídeo e ácool como reagente para, juntamente com um catalisador, formar biodiesel e glicerol como produto. Essa produção massiva acarreta a geração de um grande volume de efluente surgido no processo de purificação do biodiesel, procedimento que baseia-se no acréscimo de água, do equivalente a aproximadamente 2% do volume do mesmo, para que posteriormente as impurezas possam ser extraídas ao realizar a decantação e separação de fases, tornando-se um efluente extremamente maléfico para a natureza e saúde humana, bem como de difícil tratamento, devido a presença de álcool, catalisador, sabão, ácidos graxos e óleo, dentre outros constituintes. Este trabalho tem como objetivo elaborar uma proposta de gestão ambiental com foco na reutilização do efluente industrial oriundo das águas de lavagem da fase éster da produção de biodiesel. Baseando-se na caracterização físico-química final dos produtos e subprodutos gerados na produção e mantendo um paralelo com os benefícios ambientais e econômicos. A pesquisa consistiu na produção do efluente e da glicerina através do processo de transesterificação e lavagem, posteriormente foi feita a mistura de ambos na proporção de 1:1, para que então pudesse ser analisadas amostras de todos os três produtos e estudado seu comportamento. Foram realizadas análises de aspecto, alcalinidade livre, alcalinidade combinada, acidez, teor de metanol e teor de éster, tendo então a partir daí, uma visualização mais eficaz do resultado obtido ao misturar água glicerinosa e glicerina. Os resultados obtidos foram satisfatórios, uma vez que houve uma queda de 56% da acidez no efluente, bem como a diminuição de aproximadamente 30 pontos percentuais no teor de metanol. Quanto a glicerina, houve queda de 54% na alcalinidade combinada, caracterizando uma diminuição da quantidade de sabão presente na mesma e diminuição de 0,381Eq∕g de catalisador ativo. Não foi verificada presença de éster nas amostrar, demonstrando a total decantação das mesmas, sem presença de biodiesel. Com a pesquisa realizada pôde-se concluir a viabilidade do reuso dos efluentes das águas de lavagem do biodiesel na glicerina, umas vez que essa mistura mostrou-se totalmente benéfica, melhorando os aspectos químicos de ambas as amostras e solucionando o quesito financeiro da produção.
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