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Um dos maiores desafios mundiais € equacionar equilibradamente o desenvolvimento econémico
com a preservagdo ambiental. Tendo em vista a Convencdo-Quadro das Nacdes Unidas sobre
Mudanca do Clima vigorada em 29 de maio de 1994, o governo brasileiro encontrou como
alternativa de energia mais limpa a producdo de alcool. O etanol é menos poluente do que 0s
derivados do petroleo, sua queima reduz 89 % da emissdo dos gases poluentes, no entanto séo
necessarias medidas para reduzir o impacto causado na producdo. Para minimizar impactos, as
usinas reutilizam o bagaco da cana-de-agucar para cogeracdo de energia, gerando cinza como
subproduto. O acumulo da cinza contamina o solo, ar e agua. A reutilizacdo deste subproduto
propicia uma melhor producédo de alcool, com melhor qualidade ambiental. Desta forma o projeto
visou o reaproveitamento da cinza do bagago da cana-de-agucar como substituta parcial ao cimento
Portland. As amostras de cinza coletadas na usina Sdo Fernando foram preparadas através da
calcinagdo e do peneiramento a fim de obter a melhor reatividade da cinza, as temperaturas de
calcinacdo escolhidas foram 600°C e 800°C (escolhidas de acordo com a literatura), a eficiéncia da
calcinacdo foi posteriormente testada através do indice de Atividade Pozolanica. A cinza preparada
foi utilizada para substituir o cimento nas porcentagens de 10% e 30% seguindo todas as normas
para confeccdo dos corpos de prova cilindricos. Os corpos de prova confeccionados foram
submetidos a ensaios mecanicos de acordo com as normas vigentes abrangendo: resisténcia a
compressdo, massa especifica seca e molhada, absorcdo de &gua e porosidade aparente. A
temperatura de calcinacdo em que se submeteram as cinzas influenciou significativamente as
propriedades mecanicas dos corpos de prova, foi possivel concluir que as cinzas calcinadas com
temperatura de 600°C apresentam maior reatividade, podendo substituir em até 10% o cimento
Portland sem alterar o indice de vazios, absor¢ao d’agua e resisténcia mecanica.
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